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一、铝模螺杆体系介绍

螺杆 胶管、胶塞 销钉、销片、 锁条



1、适用于碧桂园所有SSGF工业化建造
体系拟采用铝模施工新项目，铝模选用条
件为层数≥22层；
2、铝模深化设计、支撑体系方案需经

集团新体系小组同意后方可实施；

3、铝模设计生产厂家选择需经过区域工程技术
部考察合格同意后方可采用，原则上不允许采用翻
新铝模生产施工，其中墙柱模板必须采用新铝模；
梁板铝模如采用翻新模板（翻新次数不能超过1次
）须经过区域工程技术部同意，并每块模板均须达
到铝模精度验收标准（平整度小于等于2mm，不
得有翘曲、起皮、缺棱掉角等质量缺陷）；

二、铝模的应用条件



总共60天

三、铝模供应流程

图纸深化确认（10天） 铝模设计（7天） 铝模生产加工（20天）

铝模试拼装（15天）验收（3天）编号（总包班组2天）

打包运输到场（3天） 办理模板移交



（一）、需提供的资料

     项目部在铝模深化设计过程中需及时提供铝模设计以下相应图纸

施工资料：

1、建筑、结构、装修图、水电（强弱电箱、线盒及给排水管定位）图；

2、消防箱和管道安装定位图、电梯门安装定位图、防火门安装定位图、栏杆安装定位图

3、外架方案、放线孔位、布料机位、混凝土泵管位、施工用水电位等；

4、图纸应由项目部下发，有相关签发记录；

四、铝模的深化设计要求

（二）、关于铝模的深化设计要求详见

《碧桂园集团SSGF工业化建造体系2.0建筑模具一体化深化设计标准》

 



五、铝模的生产流程概况

型材开料
冲孔与焊接

铝模半成品

QC检查
清洗铝模成品



1、铝模厂考察重点：设计水平、生产产能、
拼装场地；
2、过程中需跟踪进度，找到生产车间的计
划表确定生产进度，生产瓶颈一般在焊接；
3、根据项目用铝模的时间节点，至少要预
留20天的时间进行铝模试拼装。并提前定
好拼装场地，尽量不要在室外拼装；
4、根据项目用铝模的时间节点，至少要预
留7天时间做铝模的拼装整改；

六、铝模的生产管控



1、铝模必须提前在厂内进行试拼装，且试拼
装尽量由总包派遣相应的铝模班组来实施。严
禁没有在厂内试拼装就直接拉到工地现场进行
安装；

2、铝模加工试拼装完成后项目部、总包、监
理、区域工程技术部、区域新体系小组应对铝
模节点、加固体系、尺寸偏差、预留洞口、窗
边（梁、墙）部位压槽等进行验收确认，对存
在的问题要通过邮件形式提出，并发相关人员；

3、试拼装完成验收后，模板编号、拆除、包
装、运输、卸货、吊装由总包相应铝模班组完
成，并由铝模厂施工员指导，监督；

4、模板移交必须办理三方验收单，模板移交
资料：配模图、模板编号图、模板背楞加固图、
模板清单、三方验收单、模板施工技术交底等；

七、铝模厂内试拼装及验收



（一）、放线、标高复核：

八、铝模的现场安装

•放线一般由总包实施，拼装班组一定要进行复线，线有问题，及时向栋号长反映。
•拼装班组要检查标高50线，发现混凝土过高或者墙板所在位置不平整时，及时要求
栋号长安排泥工进行剔凿修平
•检查墙柱30线，后续以30线作为调校的基准线。


